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Prefabrikasyon: ihtiyaca o0zel cozumler

ihtiyaca 6zel FOAMGLAS © yalitim iiriinleri santiyeye teslimi: zaman ve maliyet tasarrufu saglar.

FOAMGLAS® yalitim iiriinlerindeki artan talep sebebi ile, Pittsburgh Corning tarafindan Klasterec
(Cek Cumhuriyeti)‘te yiiksek standartlarda iiretim yapan 6zel bir prefabrikasyon alani kuruldu.

Bltlin FOAMGLAS® prefabrike elemanlari FOAMGLAS ® ONE Uriiniinden dretilir. Bu sebepten 6ttirli, malzemenin
termal 6zellikleri FOAMGLAS® ONE levhalari ile aynidir. (FOAMGLAS® ONE hakkinda daha fazla bilgi icin ilgili Grin
bilgisi dokiimanina bakiniz.) Istek halinde, FOAMGLAS® prefabrike elemanlar baska tiir FOAMGLAS® (iriinlinden de

uretilebilir.

Uriinler:

Dz borular
Dirsekler

T birlesimler
Vanalar

Basliklar

Ekipman kabuklari
Baslik kabuklar
Konik kabuklar
Reduktorler

Fabrika cikisi boya - kaplamalar:

o HTAA: yliksek sicaklikta aginmaya karsi
e LTAA: disiik sicaklikta asinmaya karsi

e dis katman igin bitiimld hicre doldurucu
e PC® 700K: cam elyafi donatili bitirme

e TEROSTAT PC FR

e Alubutil folyo

e AS] folyo

yangin dayanimini artiran boya
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Avantajlar:

Vv Alandaki islemleri azaltir Her bir FOAMGLAS®
prefabrike yalitim elemani, ihtiyaciniza 6zel olarak Uretilir.

V Islem hizini artinr  FOAMGLAS® prefabrike yalitim
elemanlarini, ambalajindan ¢ikardiktan hemen sonra
kullanabilirsiniz.

vV Uygulama kolayhgi Testere gibi basit aletlerle bile
FOAMGLAS® prefabrike yalitim elemanlarini uygulayabilir-
siniz.

V Sokiilebilir FOAMGLAS® prefabrike yalitim eleman-
lari bakim amaciyla kolayca sokulebilir.

vV Genis yalitim kesitlerinin kolay idaresi
FOAMGLAS® prefabrike elemanlari kolayca kullanilabilecek
sekilde paketlenmistir.

vV Her boyut ve formda iiretim miimkiindiir
Fabrikasyon Gnitemiz 6zel siparisleri ve blyuk birimleri

Uretmeye uygundur.

V Kaliteli uygulama Teknolojik tiretim sayesinde,
FOAMGLAS® prefabrike elemanlar santiyede kesime gére
daha iyi uygulama performansi gosterir.




FOAMGLAS® prefabrike elemanlar  FJAMGLAS

Genel bilgi Industry

Yalitim elemanlan ihtiyaciniza 6zel iiretilmektedir. Ihtiyaca uygun iiretimi yapabilmek icin kesin ve tutarh
degerlere ihtiyac duyulmaktadir.

Biitlin durumlarda, servis sicakhigi bilinmelidir.
Servis sicakhigina bagli olarak, prefabrike elemanlarda kaliteyi saglamak igin lretim siireci bu sicaklik degerine
adapte edilmektedir.

0 T < 120°C: FOAMGLAS® prefabrike elemanlari sicak bitim ile yapigtirilr.
o T > 120°C: FOAMGLAS® prefabrike elemanlari yiiksek sicakliklara dayanikli yapistiricilar ile yapistirilir.

Bilesen tiirii ile ilgili ek bilgi gerekmektedir.

Asinmaya karsi kaplamalar

Servis kosullarina bagh olarak, asinmaya karsi kaplamalar FOAMGLAS® prefabrike elemanlarinin i ylizeyine
uygulanmaktadir. Asinmaya karsi kaplamalarin muhtemel saha uygulamalari malzemenin i¢ capini artiracagindan,
siparis sirasinda belirtilmelidir.

Ebatlar

Bitiin FOAMGLAS® prefabrike elemanlari 30 - 40 - 50 - 60 - 70 - 80 - 90 - 100 ve 120 mm. standart kalinlklarda
mevcuttur. Diger kalinlikta Grinler siparis lzerine temin edilebilir.

Dis kaplamalar

Biitiin FOAMGLAS® prefabrike elemanlari, tiiriine bakilmaksizin, fabrika cikisi dis kaplama ile iretilebilir. Ozellik ve
fonksiyonlarina gore kaplamalar gesitlilik gdstermektedir. Kaplamalar ile ilgili detayli bilgi igin ilgili Griin bilgi
dékimanlarina ulaginiz.

Ardisik borular

Yalitim katmaninin capinin boru capindan farkli oldugu durumlarda, FOAMGLAS® yalitim katmaninin boruya tam
sabitlenebilmesi icin, boru capindan biyiik Grtinler imal edilebilmektedir. Bu gibi durumlarda, dirseklerin uygun
boyutta sekillendirilebilmesi igin, yaliim katmani gapinin yaninda boru ¢api da belirtilmelidir.

ASTM mevzuati

Biitlin FOAMGLAS® prefabrike elemanlari, ASTM C 1639 “Seliiler Cam Boru ve Boru Sistemleri Yalitimi” mevzuatina
uygundur.

Onemli Not: Bu dékiimanda belirtilen prefabrike ve énceden hazirlanmis elemanlar standart iriin cesitleridir. Ihtiyaca
Ozel Uriin tedarigi saglanabilir. Daha fazla bilgi icin bizimle iletisime geginiz.




PSH

Diiz borularin yalhitimi igin
prefabrike yarim kabuklar

PSH Hakkinda

Yalitim dis yaricapinin 450mm. ye kadar oldugu durum-

larda FOAMGLAS® yalitim {riinleri yarim kabuk olarak
uretilebilir. PSH Grinlerinde prefabrike kavisli parcalar
(PSG) veya dnceden hazirlanmis ceyrek kabuklar (PSQ)
mevcuttur.

Uygulama alanlan

FOAMGLAS ® PSH, diiz borular icin, seliler cam
kdpligiinden Uretilen prefabrike kabuktur. Islem hizini
artirmak igin, kabuklar ihtiyaca goére Uretilir ve bu
kabuklar her tiirli endustriyel borunun yalitimi igin
uygundur.

Gerekli bilgiler

Prefabrike elemanlarin ihtiyaca 6zel Giretimi igin
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Standart boy (SL)

Yarim kabuklarin standart boyu 600 mm’dir. Yalitilacak
uzunluk 0.6 ya bdllnip yari standart boyuna yuvarlanir
bagka bir deyisle bir yarim kabuk ikiye bélindr.

Ornek

Uzunluk: 80.5m

Standart boy adedi: 80.5m : 0.6 m/SL = 134.16 SL

Yari standart boyuna yuvarlama: 134.5

Yalitim déseme uzunlugu: 134.5 SL x 0.6 m/SL = 80.7m
Bu deger 269 PSH icin uygun degerdir.

Cok katmanh diizenlemeler
Tek katmanh diizenlemeler ile ayni sekildedir.

yalitilacak borunun asadidaki 6zelliklerinin bilinme-
si gerekmektedir: v

- Boruyarigapt mm, inch veya DN olarak
- Diiz uzunluk

- Yahtim kalinhgi ve katman sayisi

- Servis sicakhigi

Toleranslar

FOAMGLAS® PSH iriinlerinde kabuk ve yalitilan
boru hatti arasindaki serbest hareketi engellemey-
ecek sekilde asagidaki toleranslar gézlemlenebilir:

- Kabuk i¢ yarigapi: +1 - +3 mm
-  Boy: £2mm
- Kalnlik: £2 mm




PSG

Duiz borulann yalitimi igin
prefabrike kavisli parcalar

PSG Hakkinda

Yalitim dis yaricapinin 450mm. ye kadar oldugu durum-
larda FOAMGLAS ® yalitim {rtnleri kavisli pargalar
halinde Uretilebilir. Yalitim yarigapi 450mm. nin altinda
ise PSH yarim kabuklar kullaniimalidir.

Uygulama alanlan

FOAMGLAS® PSG, diiz borular icin, seliiler cam
képiigiinden Uretilen prefabrike kabuktur. Islem hizini
artirmak icin, kabuklar ihtiyaca gore retilir ve bu
kabuklar her tirli endistriyel borunun yalitimi igin
uygundur.

Gerekli bilgiler

Prefabrike elemanlarin ihtiyaca 6zel iretimi igin
yalitilacak borunun asagidaki 6zelliklerinin
bilinmesi gerekmektedir:

mm, inch veya DN.

Boru gapi

- Diiz uzunluk
Yalitim kalinhigi ve katman sayisi
Servis sicakhigi

Toleranslar

FOAMGLAS® PSG (rinlerinde kabuk ve yalitilan
boru hatti arasindaki serbest hareketi engellemeyecek
sekilde asadidaki toleranslar gézlemlenebilir:

- Kavis: £ 3 - 5 mm, yalitilacak borunun gapina
bagh olarak

- Boy: £2mm

- Kahnlik: £ 2 mm

- En:x2mm
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Standart boy (SL)

Prefabrike segmentlerin standart boyu 600 mm‘dir. Yalitilacak
borunun uzunlugu 0.6'ya bolinip Standart boyu belirlenir.
Daha sonra bu boy en yakin yari uzunluga yuvarlanir.

Parga sayisi

FOAMGLAS® PSG prefabrike parcalarin maksimum dis
genisligi 225mm. dir. Bu sebepten 6tiirli, son parga
uygulama esnasinda hizalanmaldir.

Cok katmanh diizenlemeler
Tek katmanl diizenlemeler ile ayni sekildedir.
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PSQ FORMGLAS

Diiz borularin yalitimi igin Industry
onceden hazirlanmis ceyrek kabuklar

.
PSQ Hakkinda Toleranslar
FOAMGLAS® PSQ pargalar 6nceden hazirlanmis ceyrek FOAMGLAS® PSQ Uriinlerinde kabuk ve yalitilan
kabuklardir. 225mm. sabit genislikli PSG pargalarin boru hatti arasindaki serbest hareketi engellemeyecek
yerine kullaniimaktadir. sekilde asagidaki toleranslar gézlemlenebilir:
Avantajlar: - Kabukig yarigapi: +1 to +3 mm
V Parga sayisi 50 - 75% oraninda azalir - Uzunluk: £ 2 mm

Vv Derz sayisinda ve opsiyonel derz dolgusunda ayni Kalinlik: + 2 mm

azalma gozlenir
V Yalitim kalitesi optimizasyonu (daha az derz) Standart boy (SL)

v On uygulamali kaplama icin en uygun driin Ceyrek kabuklarin standart boyu 600 mm‘dir.

Yalitilacak olan uzunluk 0.6’ya bdliinerek Standart

Uygmama alanlari boyu bulunur. Daha sonra bu sayi en yakin yari

FOAMGLAS® PSQ, diiz borular igin, seliiler cam standart boyuna yuvarlanir.

kodpiginden uretilen prefabrike kabuktur. Islem

hizini artirmak igin, kabuklar ihtiyaca gére uretilir Ornek

ve bu kabuklar her tiirlii endistriyel borunun Uzunluk: 80.5m

yalitimi igin uygundur. Standart boy adedi: 80.5m : 0.6 m/SL = 134.16 SL
o Yari standart boya yuvarlama: 134.5

Gerekli bllgllel‘ Yalitim déseme uzunlugu: 134.5 x 0.6 m/SL = 80.7m

Prefabrike elemanlarin ihtiyaca 6zel Gretimi igin Bu deger 538 PSQ degerine esittir.

yalitilacak borunun agagidaki 6zelliklerinin
bilinmesi gerekmektedir:

- Borucapi  mm, inch veya DN. Cok katmanl diizenlemeler

- Diiz uzunluk Tek katmanli diizenlemeler ile ayni sekildedir.

- Yahtim kalinhigi ve katman sayisi
- Servis sicakhigi




Dirsekler

Prefabrike dirsek yalhitimi

Dirsekler hakkinda

FOAMGLAS® dirsek yalitimlari 914.4mm. gapina kadar
uretilebilmektedir. FOAMGLAS® prefabrike dirsekler
R=1.5 D (3D tipi) egrilik yarigapindadir. Kabuk ve
parcalar ile ayni kalinlikta tedarik edilmektedir.

Uygulama Alanlari

FOAMGLAS® dirsekler seliiler cam képugiinden
Uretilmis yalitim Grinleri olup, borulardaki egri
kisimlarin yalitimi igin kullanilir. islem hizini

artirmak igin, dirsekler ihtiyaca gére Uretilir ve
bu dirsekler her tiirlii endistriyel borunun ~ *
yalitimi igin uygundur. -

Gerekli bilgiler ’

Prefabrike elemanlarin ihtiyaca 6zel Uretimi
igin yalitilacak dirsedin asagidaki dzelliklerinin
bilinmesi gerekmektedir:

- Boru capi In mm, inch veya DN.
- Yahtim kalinhgi
- Servis sicakhigi

- 1Istenen aci
- Yarigap(veya dirsek tir()

R=15D .
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Toleranslar

FOAMGLAS® prefabrike dirsek rtinlerinde dirsek ve yalitilan
boru hatti arasindaki serbest hareketi engellemeyecek
sekilde asagidaki toleranslar gézlemlenebilir:

- Igcap
o <273 mm: +1to +3 mm
o >273mm: +1to+5 mm
o >500 mm: +2to +8 mm

Egrilik yaricapi :

o <273 mm: £ 3 mm
o > 273 mm: £ 5 mm
o > 500 mm : £ 10 mm

- Yalitim kalinligi : £ 2 mm

Aciklamalar

1 Standart egrilik yarigapi sembolik ing
boyutunun 1.5 katidir (1.5D). Bu tiir
dirsekler, uzun gaph veya 3D tipi olarak
da bilinmektedir. (R=1.5D kural ing
birimindeki ¢ap igin gegerlidir.)

2 D gergek cap 0lgiisii degil, sembolik ing boyutudur. Dederi
milimetreye gevirmek igin, sembolik in¢ boyutu 25.4 ile
carpiimalidir. Istisnai olarak, capi 1 ingten kiigiik olan
borular genellikle 1 ing dirsekler ile ayni gaptadir.

Ornek 1: boru capi = 60.3 mm, dirsek 1.5D -->
yarigap = 2x 25.4 1.5 =76.2 mm

Ornek 2: boru capi = 3/4", dirsek 1.5D --> yaricap
=1x254x 1.5 =38.10 mm.

3 Dirsekler farkh egrilik yarigaplarinda kesilebilir.

4 I¢ yalitim capinin boru capindan farkl oldugu durumlarda
(6rnegdin ardisik borular veya biiyiik boy yalitim), iki 6lgi
de verilmelidir. Biyuk capli yalitimlarin retilmesinde
boru gapi x 25.4 mm x 1.5 formdili gegerlidir.




Dirsekler

Prefabrike dirsek yalhitimi

Cok katmanh diizenlemeler

Dirsekler hakkinda

FOAMGLAS® dirsek yalitimlari 914.4mm. ¢apina kadar
Uretilebilmektedir. FOAMGLAS® prefabrike dirsekler
R=1.5 D (3D tipi) egrilik yaricapindadir. Kabuk ve
parcalar ile ayni kalinlkta tedarik edilmektedir.

Uygulama Alanlan

FOAMGLAS® dirsekler seliiler cam kdpigiinden
Uretilmis yalitim Grinleri olup, borulardaki egri
kisimlarin yalitimi igin kullanili. Islem hizini
artirmak igin, dirsekler ihtiyaca gére tretilir ve
bu dirsekler her tiirlii enddistriyel borunun
yaliimi igin uygundur.

Gerekli bilgiler

Prefabrike elemanlarin ihtiyaca 6zel Gretimi ;
igin yalitilacak dirsegin asagidaki

Ozelliklerinin bilinmesi gerekmektedir:

- Boru gapi mm, inch veya DN.
- Yahtim kalinhg

- Servis sicakhigi

- istenen aci

- Yaricap

Toleranslar

FORMGLAS
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Aciklamalar

1 Standart egrilik yarigapi sembolik ing boyutunun 1.5
katidir (1.5D). Bu tiir dirsekler, uzun ¢apli veya 3D
tipi olarak da bilinmektedir. (R=1.5D kurall ing
birimindeki gap igin gegerlidir.)

2 D gercek cap 0lgiisti degil, sembolik ing boyutudur. Dederi
milimetreye gevirmek igin, sembolik ing boyutu 25.4 ile
carpilimalidir. Istisnai olarak, capi 1 incten kiigiik olan
borular genellikle 1 ing dirsekler ile ayni captadir.

Ornek 1:

boru capi = 60.3 mm, dirsek 1.5D -->
yaricap = 2 x 254 x 1.5 = 76.2 mm

Ornek 2 : boru capi = 3/4", dirsek
1.5D --> yarigap = 1 x 254 x 1.5 = 38.10
mm.

3 Dirsekler farkl egrilik yaricaplarinda
kesilebilir.

4 ic yalitim capinin boru capindan farkli
oldugu durumlarda (6rnegin ardisik
borular veya biiytik boy yalitim), iki 6lgi
de verilmelidir. Bliylk capli yalitimlarin
uretilmesinde
boru ¢api x 25.4 mm x 1.5 formdla
gegerlidir.

FOAMGLAS® prefabrike dirsek Uriinlerinde dirsek ve yalitilan

boru hatti arasindaki serbest hareketi engellemeyecek

sekilde asadidaki toleranslar gézlemlenebilir:
- Iggap:
o <273 mm:+1-+4+3 mm
o >273mm: +1-4+5mm
o >500mm: +2-+8 mm
- Egrilik yaricap :
o <273mm:x3mm
o >273mm:x5mm
o >500mm: £ 10 mm
- Yaltim kalinhgi : £ 2 mm

Cok katmanh dirsekler igin:

« Ikinci katman 90° déniislii yatay derzlidir.

o Ikinci katmanin iki uctan da 75mm. fazlalig

bulunmaktadir. Boylelikle, gevresel derzler glivence

10 altindadir.




T parcalar

Prefabrike T sekilli
yalitimlar

T Parcalar Hakkinda

FOAMGLAS® T sekilli yalitim Grlnleri, endistriyel boru
hatlarinda kesisim bdlgelerini yalitmak icin Gretilmistir.

Uygulama Alanlari

Selller cam kopuginden Uretilen FOAMGLAS ® T
parcalar, boru hattindaki kesisim bélgelerinin
yalitimasi icindir. Islem hizini artirmak igin, T
parcalar ihtiyaca gore uretilir ve bu pargalar her
tdrlG endlstriyel borunun yalitimi igin uygundur.

Gerekli bilgiler s

oz &l
I___ : yapilabilir.
Prefabrike elemanlarin ihtiyaca 6zel Gretimi J_ \ F_ 2

igin yalitilacak T parganin asagidaki
Ozelliklerinin bilinmesi gerekmektedir:

FORMGLAS
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Toleranslar

FOAMGLAS® prefabrike T yalitim Grlinlerinde T parca ve
yaliilan boru hatti arasindaki serbest hareketi engellemeyecek
sekilde asadidaki toleranslar gézlemlenebilir:

- Kabuk i¢ yanicapi: +1 - +3 mm

- Uzunluk: £ 2 mm

- Kalinlik: £2 mm

Aciklamalar

irves 1 Esit veya esit olmayan T pargalarin
i (@1 # @2 oldudu durumlarda) Gretimi

Prefabrike T pargalar i¢ kdseye
kaynakl bir gubuk ile Gretilir. (fabri-
s kasyon tasarimini sayfanin ortasindaki

- Borucapi mm, inch veya DN. 51

gorselde gorebilirsiniz.) Fabrikasyon T
parcalari yerine tam oturtabilmek igin,

- Yalhtim kalinhgi
- Servis sicakhigi

Alternatif: Kesisim bélgeleri icin T kutu yalitimlar da
kullanilabilir. Daha fazla bilgi icin ilgili
dékiimana bakiniz.

i¢ kismin asindiriimasi
gerekebilmektedir.

3 90° ‘den farkh acillardaki T birlesimler igin yalitm Grini
Uretilmemektedir.




T pargalar FOAMGLAS

Prefabrike T sekilli Industry
yalitimlar

.
Cok katmanh diizenlemeler

T Parcalar Hakkinda Aciklamalar
FOAMGLAS® T sekilli yalitim Griinleri, endUstriyel boru 1 Esit veya esit olmayan T pargalarin
hatlarinda kesisim bélgelerini yalitmak icin Gretilmistir (@1 # @2 oldugu durumlarda) Gretimi yapilabilir.

2 Prefabrike T pargalar i¢ késeye kaynakl bir gubuk ile
uretilir. (fabrikasyon tasarimini sayfanin ortasindaki

Uygulama Alanlari gorselde gorebilirsiniz.) Fabrikasyon T parcalari yerine
Seliiler cam kopiigiinden (iretilen FOAMGLAS® T tam oturtabilmek igin, ig kismin agindiriimasi

pargalar, boru hattindaki kesigim bélgelerinin gerekebilmektedir.

yalitiimasi igindir. Iglem hizini artirmak igin, T 3 90° ‘den farkl agilardaki T birlesimler icin yaliim riini
parcalar ihtiyaca gore Uretilir ve bu pargalar her iiretiimemektedir.

tlrll endustriyel borunun yalitimi igin uygundur.

Gerekli bilgiler ' .
g ‘_‘ . !_

Prefabrike elemanlarin ihtiyaca 6zel Gretimi
igin yalitilacak T parganin asagidaki
Ozelliklerinin bilinmesi gerekmektedir:

- Borugapt mm, inch veya DN.

- Yahtim kalinhgi ve katman sayisi |

- Servis sicakhigi

Toleranslar

FOAMGLAS® prefabrike T yalitim riinlerinde T parca
ve yalitilan boru hatti arasindaki serbest hareketi
engellemeyecek sekilde asadidaki toleranslar
gozlemlenebilir:

Alternatif: Kesigim bélgeleri i¢in T kutu yalitimlar da
kullanilabilir. Daha fazla bilgi icin ilgili d6kiimana bakiniz.

- Kabuk i¢ yarigapi: +1 - +3 mm
- Uzunluk: £ 2 mm
- Kahnlik: £ 2 mm

Cok katmanh T pargalar igin:
« Ikinci katman 90° dénislii yatay derzlidir.

e Ikinci katmanin iki uctan da 75mm. fazlaligi
bulunmaktadir. Boylelikle, cevresel derzler giivence
altindadrr.

e Ik katman (¢ parca, ek parcalar ise iki parcadan
olusmaktadir.




Kutular

Prefabrike flanslar ve
vana yalitimi

Kutular hakkinda

FOAMGLAS® kutu yalitimlar her boyutta uretile-
bilmektedir. Boyut icin tek kistas nakliye ve saha
givenligidir. Nakliye icin cok bliyiik olan kutular
parcalara boliinerek taginabilmektedir. Bu gibi
durumlarda birlestirme sahada yapilir.

Uygulama alanlari

FOAMGLAS® kutular seliiler cam kopiigiinden
uretilmis yalitim Grtnleri olup, vana ve flanglarin
yalitimi icin kullanilir. Islem hizini artirmak icin,
kutular ihtiyaca gore Uretilir ve bu kutular

her tiirll endistriyel borunun yalitimi igin
uygundur.

Standart 3 tip kutu yalitim bulunmaktadir:

1 F kutular: Sgkiilebilir flans kapakl

FORMGLAS
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Toleranslar

FOAMGLAS® prefabrike kutu Uriinlerinde kutu ve yalitilan
boru hatti arasindaki serbest hareketi engellemeyecek
sekilde asadidaki toleranslar gézlemlenebilir:

- Kabukic capi : +1 - +5 mm
- Kalinlik : £2 mm
- En + Boy+ Yikseklik : <273 mm: -1 - 45 mm
> 273 mm: -1 to +9 mm

Her bir kutu miisterinin ihtiyacina 6zel olarak
iiretilir. Bu sebepten 6tiirij, iiretim igin bazi
detaylarin sunulmasi gerekmektedir (daha fazla
bilgi icin dlciim kagidina bakiniz)

2 V kutular: Sokiilebilir vana kapakli

3 T kutular: Sokilebilir vana kapakli,
vana govdesine kadar
uzatilmis




Kutular FOAMGIAS

Industry

Prefabrike flanslar ve

vana yalitimi
|

Cok katmanh diizenlemeler

Cok katmanh kutular hakkinda

FOAMGLAS® F, V ve T tip yalitim kutular cift katmanh olarak da mevcuttur. Birinci katmana en yiiksek uyumu
saglamak igin, ikinci yalitim katmaninin boyutlari fabrikasyon tesisimizde hesaplanmaktadir.

Standart 3 tip cok katmanh kutu yalitim bulunmaktadir:

1 Cift katmanh F kutular: Sokiilebilir flang kapakl

ﬁ

3 Cift katmanh T kutular: Sokiilebilir vana kapakl,
vana govdesine kadar

uzatilmig

[
“
w




Rediiktorler FORMGLAS

Rediiktorler igin Industry
FOAMGLAS?® prefabrike yalitimlar

Rediiktorler hakkinda

FOAMGLAS® rediktor yalitimlari boru caplarinin
degistigi noktalarda yalitimin saglanmasi igin = Uzunluk: £ 2 mm
kullanilir. Redliktor yaltimlar, sahada kesimi = Kahnhk: £ 2 mm
minimuma indirgemekle birlikte, kabuk ve

parcalarin kullanim gerekliligini de ortadan kaldirir.

= Kabuk i¢ capi: +1 - +3 mm

Aciklamalar

1. Rediiktorln her iki yanindaki
diiz borularin yalitimi dahil
edilmelidir. Redliktor yalitimlari
her iki ugtan 50mm fazlalik ile
Uretilir.

Gerekli bilgiler

Prefabrike elemanlarin ihtiyaca 6zel
Uretimi icin yalitilacak rediiktoriin
asagidaki 6zelliklerinin bilinmesi
gerekmektedir:

(]
N

. Rediiktériin 6lgiimiinde ANSI
standartlar baz alinacaktir.

- 1ki borunun cap 6lgiisii

- Yalitim kalinhgi ve %
katman sayisi

- Servis sicakhign Cok katmanh rediiktoérler
- Konsantrik / eksantrik olma icin:

i ® e fkinci katman dirsekli yatay
Toleranslar derzlidir.
FOAMGLAS® prefabrike rediiktérlerde B T "+ ikinci katmanin iki uctan da
rediiktor ve yalitilan boru hatti arasindaki 75mm. fazlali§i bulunmaktadir.
serbest hareketi engellemeyecek Boylelikle, cevresel derzler
sekilde asagidaki toleranslar gézlemlenebilir. glivence altindadir.

konsantrik rediiktor eksantrik rediiktor




Boru bitisleri FORMGLAS

Industry
Boru bitisleri icin
FOAMGLAS® prefabrike yalitimlar

|
Boru bitisleri hakkinda Aciklamalar
FOAMGLAS® yaliim drtinleri boru bitisleri icin de
Uretilebilmektedir. Boru b|t|$ kapak|ar|n|n ku||an|m|, 1. Prefabrike boru bltlsl yahtlmlarl diz bitimlidir. Bu Ozelllk,
santiyedeki islemleri minimuma indirgeyerek kabuk ve maliyeti dstirtir ve gok katmanli sistem tasarimini miimkin

parcalara olan ihtiyaci da ortadan kaldirrr. kilar.

2. Boru bitiginin 6lgimiinde ANSI standartlari baz alinacakdir.

Gerekli bilgiler .
Prefabrike elemanlarin ihtiyaca 6zel Gretimi igin COk katmanh boru bltlsle" Icin:

yalitilacak boru bitisinin asagidaki 6zelliklerinin bilinmesi  « Ikinci katman dirsekli yatay derzlidir.
gerekmektedir:

- Borucapi mm, inch veya DN. * Gevresel derzler tipik detaylardaki gibidir.
- Yahtim kalinhigi ve katman sayisi
- Servis sicakhigi

Toleranslar

FOAMGLAS® prefabrike boru bitislerinde boru bitisi ve
yalitilan obje arasindaki serbest hareketi
engellemeyecek sekilde asadidaki toleranslar
gozlemlenebilir.

= Kabuk i¢ gapi: +1 to +3 mm
= Uzunluk: £ 2 mm
= Kalinhk: £ 2 mm

Tek katmanh boru bitisi Iki katmanh boru bitisi




TMH/TMP

Borular icin
yalitim bitirme parcalan

Yalitim bitirmeleri hakkinda

FOAMGLAS® yalitim Grlinleri bitirme parcasi olarak da
Uretilebilmektedir. Bitirme parcalari, sahada kesimi
minimuma indirgemekle birlikte, kabuk ve pargalarin
kullanim gerekliligini de ortadan kaldirir.

TMH {riinii, FOAMGLAS ® yarim kabuklardan uretilen
bitime parcasidir.

TMP {riind, belirli sayida FOAMGLAS® yalitim
parcalarindan Uretilen bitime parcasidir.

Gerekli bilgiler

Prefabrike elemanlarin ihtiyaca 6zel Gretimi igin
yalitilacak borunun asagidaki dzelliklerinin bilinmesi
gerekmektedir:

Boru capi mm, inch veya DN.
Yahitim kalinhgi
Servis sicakhigi

FORMGLAS

Industry

Ebatlar

e 45° egim

e 4mm bitis kalinhd

e Toplam uzunluk:
o < 60 mm yalitim kalinhigi: 100 mm
o > 60 mm yalitim kalinhigi: 150 mm

Toleranslar

FOAMGLAS® prefabrike bitirme parcalarinda parca ve
yalitilan boru hatti arasindaki serbest hareketi
engellemeyecek sekilde asadidaki toleranslar gézlemlenebilir.

- Kabukig gapi: +1 - +3 mm
- Uzunluk: £ 2 mm
- Kalnlik: £ 2 mm

Aciklamalar

Bitirme parcgasinin bir tarafi diiz boru yaliimi boyunda
oldugundan, yalitimda siireklilik saglanmis olur.




Victaulic dirsekler FOAMGLAS

Industry
Victaulic mekanizmalara uyumlu
Prefabrike kavisli yalitim liriinleri )

Egrilik yaricapi :

Victaulic dirsekler hakkinda

<273 mm: £ 3 mm
FOAMGLAS® Victaulic dirsekler yivli mekanik boru © 573 4
birlesimleri ve boru hattinda en uygun yalitimi saglamak °o > mm : £ 5mm
igin kullaniimaktadir. o >500mm: £ 10 mm

- Yaltim kalinhdr : £ 2 mm
Uygulama alanlari

FOAMGLAS® seliiler cam kopigiinden tretilen Victaulic Aglklama
mekanizmalara uyumlu dirsekler, kavisli bélgeleri
yalitmak igin kullanilir. Victaulic dirseklerin kullanimi,
santiyedeki islemleri minimuma indirger ve tiim
endustriyel borularin yalitimi icin uygundur.

Victaulic dirsekler standart Uretilmektedir.
Standart boyutlar igin asagidaki tabloya bakiniz.

Gerekli bilgiler Gapl FOAMGLAS®

Prefabrike elemanlarin ihtiyaca 6zel Gretimi igin DN mm K?n“m'k

yalitilacak kavisli bolgenin asadidaki 6zelliklerinin

bilinmesi gerekmektedir: 50 60,3 25

- Boru gapi mm, inch veya DN. 65 76,1 25

- Aql ve yarigapli 80 88,9 25

- Baglanti boquu veya tiiri 100 114,3 75

- Yahtim kalinhgi ve katman sayisi

- Servis sicakhgi 125 139,7 30
150 168,3 30

Toleranslar 200 219,1 40

FOAMGLAS® Victaulic prefabrike dirsekler, dirsek ve

boru hatti arasindaki serbest hareketi engellemeyecek Cok katmanh diizenlemeler
sekilde asadidaki toleranslar gézlemlenebilir.

Ek katmanlar standart FOAMGLAS® dirsek rtinlerinden
Uretilmektedir. Detayll bilgi igin ilgili dékiimana bakiniz.

- Iccap:
o <273 mm: +1-+43 mm
o >273mm: +1-+4+5mm
o >500mm: +2-+8 mm




TSG FORMGLAS

. Industry
Kanal ve tanklar igin
Prefabrike kavisli parcalar
.
TSG Hakkinda Toleranslar
FOAMGLAS® TSG (riind, capi 920 mm’den 12000 mm’ye  FOAMGLAS® TSG (riiniinde, parcalar ve yalitilacak
kadar olan tanklar icin parcalar halinde Gretilmektedir. ekipman arasindaki serbest hareketi engellemeyecek

Daha bliyiik captaki tanklar icin, yalitim Griinleri Gretile-  sekilde asagidaki toleranslar gdzlemlenebilir.
bilmekte ve silindirik tank duvarlarina uygulanabilmekte-

dir. - Egrilik: £ 5 mm
-  Boy: £2 mm
Uygulama alanlan © Ent 42 mm

FOAMGLAS® seliiler cam kopugiinden Uretilen TSG - Kahnlk: £ 2 mm
parcalar, blylk capl borular ve silindirik tanklari

yalitmak igin kullanilir. TSG parcalarin kullanimi,

santiyedeki islemleri minimuma indirger ve tiim Ag|klamalar

tank ceperlerinin yalitimi igin uygundur. Parca ebati:

] P Gap 6lguisti 920 - 3099 mm arasinda ise > 600 mm
Gerekli bllgllel‘ uzunlukta ve yaklasik 220 mm geniglikte

Prefabrike elemanlarin ihtiyaca 6zel Gretimi igin Cap 0lglisti 3100 mm'‘den biliyiik ise > 600 mm

ya||t||acak tankin a§a§|daki ozelliklerinin uzunlukta ve yak|a$|k 445 mm gerus“kte
bilinmesi gerekmektedir:

- Tank dis gapi
- Yalhitim katmanlan ve katman sayisi
- Uzunluk yalitilacak silindirik kismin

- Servis sicakhgi




T5G FORMGLAS

Kanal ve tanklar igin Industry

Prefabrike kavisli parcalar
|

Onceden hazirlanmis TSG parcalar

Coklu FOAMGLAS® TSG parcalari, tek ya da cok katmanh olmasina bakilmaksizin, tank ¢eperlerinin yalitiminda
6nceden hazirlanmis ¢dziimler sunmak igin prefabrikasyon ydntemi ile liretilmektedir. TSG parcalar istenen her
boyutta Uretilebilir. Boyut icin tek kistas nakliye ve saha givenligidir.

Cok katmanl diizenlemeler
Ek katmanlar, birbirinin (izerine arti seklinde yapistinlabilir. Boylelikle, gevresel derzler glivence altindadir.

Avantajlar:
Vv Parga sayisi 50 - 75% oraninda azalir

v Derz sayisinda ve opsiyonel derz dolgusunda ayni
azalma gozlenir

v Yalitim kalitesi optimizasyonu (daha az derz)
v On uygulamali kaplama igin en uygun driin




Basliklar FOAMGLAS

Industry
Prefabrike bashk parcalan

Baslik parcalari

FOAMGLAS® prefabrike baslk pargalari, cap 6lgiisii 750 mm’den 5000 mm'ye kadar olan veya daha genis basliklar
icin Uretilmektedir.

Uygulama alanlari

FOAMGLAS® prefabrike baglik pargalari, seliler cam kdpuginden Uretilen prefabrike Grinlerdir. Yaygin bagliklarin
yalitimi oldukca kolay ve garanti altindadir. Islem hizini artirmak icin, baslik parcalarn ihtiyaca gére Uretilir.

Gerekli bilgiler
Prefabrike elemanlarin ihtiyaca 6zel Giretimi icin yalitilacak tank bashidinin asagidaki 6zelliklerinin bilinmesi gerekmek-
tedir: | SHS SRS

Kabuk dis capi = Do

Buyik yaricap = R £
Kiglk yaricap = r $
Basligin kalinligi = s

Basligin biiyiik ve kiigiik yaricapi asagidaki gibi hesaplanir:
Blylk yaricap, R + s
Klgik yarigap r +s

Ornek: Kabuk dis capi 1000 mm ve baslik kalinigi 20 mm olan HEH tiirii baslikta, FOAMGLAS® yalitimin kalinhig
60 mm olacakti. (Do = 1000, R = 1020, r = 120, d = 60)

Toleranslar Aciklamalar

FOAMGLAS® baglik parcalarinda kabuk ve baslik arasin- FOAMGLAS @ basliklar cesitli tiirde parcalar icerir.

daki serbest hareketi engellemeyecek sekilde asadidaki
toleranslar gézlemlenebilir:
) Egrilik: % 3 - £ 5 mm FOAMGLAS bagliklar gesitli tiirde parcalar igerir. Yalitim

igin 6nceden Uretilmis pargalardan segmek mimkiinduir,

) Uzunluk: + 2 mm ancak uygun 6lglide parga yok ise, siparis lizerine Uretim
- En: £ 2 mm yaptirabilirsiniz. (detayl bilgi igin sonraki sayfaya
- Kalinhk: £ 2 mm bakiniz)
21



Basliklar

Prefabrike baslik parcalari

Onceden hazirlanmis ve cok katmanh diizenlemeler

Onceden hazirlanmis bashklar

Coklu FOAMGLAS® baslik parcalari, tek veya cok
katmanli olmasina bakilmaksizin, baglklarin yalitiminda
Onceden hazirlanmig gdziimler sunmak igin
prefabrikasyon yontemi ile Uretilmektedir.

Avantajlar:
v Parga sayisi 50 - 75% oraninda azalir

v Derz sayisinda ve opsiyonel derz dolgusunda ayni
azalma gozlenir

v Yalitim kalitesi optimizasyonu (daha az derz)

v On uygulamali kaplama igin en uygun driin

Baslik pargalar istenen her boyutta uretilebilir. Boyut
igin tek kistas nakliye ve saha giivenligidir. Nakliye igin
cok buiyiik olan basliklar pargalara béliinerek
tasinabilmektedir.

Bu gibi durumlarda birlestirme sahada yapllir.

FORMGLAS
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Cok katmanh diizenlemeler

FOAMGLAS® prefabrike yalitim Uriinlerinde birinci
katman ile ikinci katman asla ayni malzemeden yapilmaz.
Ornegin; HEH birinci katman + HEH ikinci katman
kombinasyonu sonucunda iki katmanl bir birlesim elde
edilememektedir.

Baslik tiirli ve birinci katmanin tim bilgileri saglanmalidir.
Dodru yaricap olcileri tarafimizdan hesaplanmaktadir.

Ornek: Kabuk dis capi 1000 mm ve baslik kalinhigi 20 mm
olan HEH tir baglkta, birinci kat FOAMGLAS®
yalitimin kalinhigi 60 mm, ikinci katmanin kalinligi
50 mm olacaktir.

Ikinci katman icin;
Do = 1120, R = 1080, r = 180, d = 50




SHS

Prefabrike kiiresel bashk
parcalari

SHS Hakkinda

FOAMGLAS® SHS parcalar capi 950 mm’den 20 000
mm'ye kadar olan kiresel baglklar igin Uretilmektedir.
Yalitilacak basligin gap 6lglisiine gére SHS Urininiin 2
farkh tipi bulunmaktadir.

* Cap 1800 mm ‘den kiigik ise; 295x295 parcalar

« Cap 1800 mm ‘den biiylk ise; 295x445 parcalar

Uygulama alanlari

Selller cam kopuginden Uretilen FOAMGLAS®
SHS, kiiresel basliklarin veya kiresel sekilli diger
ekipmanlarin yalitilmasi icin kullanilmaktadir.
Islem hizini artirmak igin, parcalar ihtiyaca gore
uretilir ve bu parcalar her tirli endistriyel
ekipmanin yaliimi i¢in uygundur.

FORMGLAS
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Gerekli bilgiler

Prefabrike elemanlarin ihtiyaca 6ézel Gretimi icin kiresel
ylizeyin asadidaki 6zelliklerinin bilinmesi gerekmektedir:

- Tank dis capi
- Yahtim kalinhg: ve katman sayisi
- Servis sicakhigi

Toleranslar

FOAMGLAS® SHS (iriinlerinde parca ve yalitilan
ekipman arasindaki serbest hareketi engellemeyecek
sekilde asadidaki toleranslar gézlemlenebilir:

- Egrilik: £ 5 mm

- Uzunluk: £ 2 mm

- En: £ 2 mm

- Kalinlik: £ 2 mm

Cok katmanlh diizenlemeler

Tek katmanli diizenlemeler ile aynidir.




CSG

Konik ekipmanlar icin
prefabrike parcalar

CSG Hakkinda

FOAMGLAS® CSG riinid konik ekipmanlar icin parcalar
halinde Uretilir. Cap1 450 mm ile 4000 mm arasinda
olan koniler igin CSGR Urtini kavisli olarak; capi 4000
mm’den biyik olan koniler icin CSGF driind diz olarak
Uretilir.

CSGR (kavisli): Cap < 4000mm
CSGF (diiz): Cap > 4000mm

Uygulama alanlan

FOAMGLAS® CSG, konik gegis parcalari veya konik tank
sonlarinin yalitimini saglamak igin, seliiler cam
kdplgiinden Uretilen prefabrike kabuktur. Islem hizini
artirmak igin, parcalar ihtiyaca goére Uretilir ve bu
parcalar her turll endustriyel uygulama icin

uygundur.

CSGF

CSGR

FORMGLAS
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Gerekli bilgiler

Prefabrike elemanlarin ihtiyaca ézel Gretimi igin
yalitilacak tankin asagidaki 6zelliklerinin
bilinmesi gerekmektedir:

- Biyiik cap

- Kiigiik cap

- Yiikseklik veya diiz uzunluk

- Yalhitim kalinhgi ve katman sayisi
- Servis sicakhgi

Toleranslar

FOAMGLAS® CSG (riinlerinde pargalar ve yalitilan
ekipman arasindaki serbest hareketi engellemeyecek
sekilde asadidaki toleranslar gozlemlenebilir:

- Egrilik: £ 5 mm

- Uzunluk: £ 2 mm
- En: £ 2 mm

- Kalinlk: £ 2 mm

Cok katmanl diizenlemeler

Tek katmanl diizenlemeler ile aynidir.



Trapezoidal kisimlar

Konik ekipmanlar icin

FORMGLAS
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onceden birlestirilmis elemanlar

Trapezoidal kisimlar hakkinda

FOAMGLAS® trapezoidal parcalar her ebatta Uretilebilir.
Baslik pargalari istenen her boyutta uretilebilir. Boyut icin
tek kistas nakliye ve saha giivenligidir. Nakliye igin gok
bliylik olan pargalar béliinerek tasinabilmektedir. Bu gibi
durumlarda birlestirme sahada yapilir.

Her trapezoidal parga ihtiyaca 6zel olarak Uretilir.

Uygulama alanlan

FOAMGLAS® o6nceden birlestirilmis trapezoidal pargalar,
trapezoidal ekipmanlarin yalitimini saglamak igin,
selliler cam kopligiinden Uretilen prefabrike kabuktur.
Islem hizini artirmak icin, parcalar ihtiyaca gore uretilir
ve bu pargalar her tirli endistriyel borunun yalitimi
igin uygundur.

Gerekli bilgiler

Prefabrike elemanlarin ihtiyaca 6zel Gretimi igin
yalitilacak rediiktoriin asagidaki ézelliklerinin bilinmesi
gerekmektedir:

- iki capin dlgiisii

- Diiz uzunluk

- Aci(lar)

- Yahtim kalinhg: ve katman sayisi
- Servis sicakhigi

Toleranslar

FOAMGLAS® trapezoidal parcalarda parcalar ve yalitilan
ekipman arasindaki serbest hareketi engellemeyecek
sekilde asagidaki toleranslar gézlemlenebilir:

- Iccap: 0-5mm
- Uzunluk: £ 2 mm
- Kalnhk: £ 2 mm

Cok katmanlh diizenlemeler

Tek katmanli diizenlemeler ile aynidir.




Kaplamalar FOAMGIAS

On uygulamal kaplamalar TS

Neden 6n uygulamah kaplamalar?

Yillarin tecriibesiyle, aksesuar iiriinlerimizin uygulamasinda uzmanlik sahibiyiz. Bu uzmanlk bize
FOAMGLAS® yalitim iiriinlerini optimize kosullarda iiretme imkani sunuyor.

Avantajlar

o Kolaydir

e Sahada daha az aksesuar gerektirir

» Prefabrikasyon sebebi ile daha hizli uygulanir
¢ Genis sicaklik araligina sahiptir

e CUI onleyicidir

e Tilmlesik yangin korumasi sadlar

I¢ kaplamalar

Asinmaya karsi kaplama

Asinmaya karsi kaplamalar FOAMGLAS® prefabrike Urlinlerinin ig kismina
uygulanir. Bu kaplamalar titresimli boru ve ekipmanlarda asinmayi azaltir.
Genis sicaklik araliginda yiiksek yapisma performansi gosterir.

Sicakhdin diisiik ve yiiksek olmasi durumuna gore 2 adet kaplama tiiri
mevcuttur. Servis sicakligina baglh olarak bu kaplamalar asagidaki gibidir:

LTAA: sicaklik aralidi -180°C ile +130 °C

HTAA: sicaklik araligi -268°C ile +430°C

PC 700K

PC® 700K, inorganik harg ve cam lifi donati iceren kaplamadir. PC® 700K,
FOAMGLAS® yalitim sistemini termal gatlaklardan korur.

Sicakliklarin gok diisiik, cok yiiksek oldugu veya ani sicaklik degisimlerinin
gorildigi yerlerde kullanimi idealdir.

Sicaklik araligr: -196°C ile +400°C




Kaplamalar FOAMGLAS

On uygulamal kaplamalar Industry

Dis kaplamalar

Terostat PC-FR

Terostat PC Urlinii, FOAMGLAS® yalitimlari ile distik - normal sicaklik
araliginda buhar/hava bariyeri kaplamasi ve macun/yapistirici olarak kullanilir.

Saha uygulamalarinda esnek macun ve yapistirici gérevi géren Terostat PC
Uridni, derzlerin doldurulmasinda kullanilir. Terostat PC, temiz gériinim ile
esnek ancak dayanikli bir koruma saglar.

Sicakik araligr: -160°C ile +100°C

Avantajlar:

o Derzsiz, siirekli kaplama

¢ Dayanikll & esnek kaplama/yapistirici
¢ Genis sicaklik araligi

e CUI onleyici sistem

¢ Solventsiz

e Hizl uygulama

Bitiimlii gé6zenek doldurucu

Bitlimli gozenek doldurucu, FOAMGLAS® vyalitim Urinleri ile birlikte disik -
normal sicaklik aralidinda kullanili. FOAMGLAS® yalitimlarin essiz hiicre
yapisini korumak amaciyla ylizeydeki acik hiicreleri doldurur.

Alubutil folyo

Alubutil folyo, dis buhar / hava kesici olarak kullanilan cok amacl folyodur.
Catlaklar ve akmalara karsi PET folyo ile gliclendirilmistir.




Kaplamalar FOAMGIAS

On uygulamal kaplamalar Industry

Dis kaplamalar

AS] folyo

“All Service Jacket” folyo, arkasinda yapiskani olan yiiksek performansli
yalitim Griintdir. “All Service Jacket” folyolar, polietilen kaplama kraft kagidi,
cam elyafi, aliminyum folyo ya da metal kaplama laminasyonlari ile buhar
kesici gorevi gorur.

Yangin dayanimini artiran boya

FOAMGLAS® XP kaplamalar i1si yalitimi,yangin dayanimi ve korozyon
dayaniminin essiz kombinasyonunu sunar.

Avantajlar:

e Hizli uygulama: ¢ok katmanh epoksi kaplamanin sahada piskiirtiilmes-
ine gerek yoktur

e Yangina karsi aninda koruma
e Uzun siiren yangin dayanimi

Onemli not: Yukaridaki listede bulunan kaplamalar standart iiriin gesitleridir. Standart olmayan diger kaplamalar
uygulama éncesinde yapilabilir. Daha fazla bilgi icin bizimle iletisime geginiz.




FOAMGLAS® kutular icin FORMGLAS

Olctim kadid e
|
I OLCULER KUTUNUN DISINDAN ALINMALIDIR ! |
V-Tip KUTU
iS SAHIBI: | |
w SIPARIS : | |
h (mm) URUNNO: | |

KUTU TURU :l V,FveyaT
BITISKAPAGI [ |  varsaEVET

I yoksa HAYIR
YALITIM KALINLIGI (mm)
«—>

veya PARGA SAYISI (adet)
| | + | | mm

F-Tip KUTU Sicakhk <+120°C Maksimum iglem
>+120°C sicakligini belirtiniz.

!5 EBATLAR (mm) Olgliler dig kutunun
L disindan alinmalidir.
w
H > Sadece V-kutu igin
> V-kutu igin (opsiyonel)
S > Sadece T-kutu igin
> T-kutu icin (opsiyonel)
> T-kutu igin (W ise)

Buylk harflerle yazilan ebatlarin yazilmasi zorunludur,

kuguk harfle yazilanlar élgulebiliyorsa yazilmahdir.

T-Tip KUTU

ADET | | parca

Wlimm) ) ___.-'

ON UYGULAMALI KAPLAMALAR - LTAA
- HTAA
Kutu icine | |- BIT. CF
- PC 700K
- ASJ FOLYO
p— Kutu disina | [« ALUBUTIL
- TEROSTAT
- XP 3/6/9

Sayfa;
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ebatlar ve standardizasyon Industry
Bashklar
.
ENG Torispherical head Ellipsoidal head; semi-elliptical
isim DE Klopperboden Korbbogenboden
FR Fond GRC Fond KBB
PCE HEH HKH
TR Dis bikey kiiresel baslik Elips baslik; yar eliptik
Fabrikasyon standarti DE DIN 28011 DIN 28013
FR NFE 81-102
INT
Biiyiik yarigcap R= Do 0.8 xDo
Kiigiik yaricap r= 0.1 x Do 0.154 x Do
isim ENG Elliptical bottom 1.9:1 Elliptical bottom 2:1
DE Elliptischer Boden 1.9:1 Elliptischer Boden 2:1
FR Fond elliptique 1.9:1 Fond elliptique 2:1
TR Eliptik alth 1.9:1 Eliptik altl 2:1
Fabrikasyon standart DE
FR NFE 81-103
INT ASME VIII Div.1
Biiyiik yarigap R= 0.8621 x Di 0.9045 x Di
Kiigiik yarigcap r= 0.1855 x Di 0.1727 x Di
isim ENG Spherical bottom; boiler end Dished bottom; tank end
DE Flachgewolbter Boden Gewolbter Tankboden
FR Fond PRC Fond MRC
TR Karesel altli; kazan bitisi Konkav alth; tank sonu
Fabrikasyon standarti DE DIN 6608/6616
FR NFE 81-101 NFE 81-104
INT EN 12285-1
Biiyiik yarigcap R= 1.0-1.4xDo Do
Kiiciik yaricap r= 30mm - 50mm Do/30
isim ENG Dished disc Hemispherical head
DE Gewolbte Scheibe Halbsphérischen Boden
FR Calotte sphérique Fond hemisphérique
TR Konkav disk Yarimkiire baslik
Fabrikasyon standarti DE
FR
INT
Biiyiik yaricap R= 0.8-1.4xDo 0.5 x Do
Kiigiik yarigcap r= 0 0
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ebatlar ve standardizasyon Industry

Bashklar
I

Notlar (Yarimkiire basliklar igin gegerli degildir.)
1. Yukaridaki detaylar tank imalatgisinin verecedi bilgilerdir.

R ve r dederleri i¢ yarigap olarak adlandirilir.

Prefabrike Uretim igin celik kalinligi da gerekmektedir.

R (Uretim dederi) =R + s

R (Uretim dederi) =r + s
2. Cift katmanl sistemde ikinci layer asla yukaridaki tiplerden biri olamaz. ikinci katman icin de élgiim

kagidini doldurunuz, Do ve yaricap degerlerini birinci katmandan baslayarak dlcliniiz.

Standart veya 6zel yapim, tipik veya kombine olmasina bakilmaksizin, FOAMGLAS® yalitimlar biitiin
bashk gesitleri icin uygundur.

Uretimi yapilan FOAMGLAS® prefabrike iriinleri:

diiz baslik: SRS parcalar + FOAMGLAS® levhalar konik bagliklar: SRS + CSG pargalar

-]

S

1
i
|
|

Dy
1

— #Do J

konkav basllklalj: SHS parcalar yarimkiire bagliklar: SHS parcalar
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Dirsekler

ANSI B. 16.9'a gore dirsek yaricaplari

ANSI B. 16.9 ANSI B. 16.28
Cap Uzun yarigap Kisa yarigcap
DN inch mm R=1,5D R=1,0D
15 0,5 21,3 38,1
20 0,75 26,9 38,1
25 1 33,7 38,1 25,4
32 1,25 42,4 47,6 31,8
40 1,5 48,3 57,2 38,1
50 2 60,3 76,2 50,8
65 2,5 76,1 95,3 63,5
80 3 88,9 114,3 76,2
3,5 101,6 133,4 88,9
100 4 114,3 152,4 101,6
127,0 171,5 114,3
125 5 139,7 190,5 127,0
150 6 168,3 228,6 152,4
200 8 219,1 304,8 203,2
250 10 273,0 381,0 254,0
300 12 323,9 457,2 304,8
350 14 355,6 533,4 355,6
400 16 406,4 609,6 406,4
450 18 457,2 685,8 457,2
500 20 508,0 762,0 508,0
550 22 558,8 838,2 558,8
600 24 609,6 914,4 609,6
650 26 660,4 990,6
700 28 711,2 1066,8
750 30 762,0 1143,0
800 32 812,8 1219,2
900 36 914,4 1371,6
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ebatlar ve standardizasyon Industry

Rediiktorler
I

ANSI B. 16.9'a gore konsantrik ve eksantrik rediiktorler

DN Inch Uzunluk (mm) DN Inch Uzunluk (mm)
20 x 15 0,75x0,5 38 100 x 90 4x3,5
20x 10 0,75 x 0,38 100 x 80 4x3
25x 20 1x0,75 51 100 x 65 4x2,5
25 x 15 1x0,5 100 x 50 4x2 102
32x 25 1,25x1 100 x 65 4x1,5
32x20 1,25 x 0,75 51 100 x 50 4x2
32x15 1,25 x 0,5 100 x 40 4x1,5
40 x 32 1,5x1,25 125 x 100 5x4
40 x 25 15x1 64 125 x 90 5x3,5
40x 20 1,5x0,75 125 x 80 5x3 127
40x 15 1,5x0,5 125 x 65 5x2,5
50 x40 2x1,5 125 x50 5x2
50 x 32 2x1,25 76 150 x 125 6x5
50 x 25 2x1 150 x 100 6x4
50 x 20 2x0,75 150 x 90 6x3,5 140
65 x 50 2,5x2 150 x 80 6x3,5
65 x 40 2,5x1,5 89 150 x 65 6x2,5
65 x 32 2,5x1,25 200 x 150 8x6
65 x 25 25x1 200 x 125 8x5 152
80 x 65 3x2,5 200 x 100 8x4
80 x 50 3x2 89 200 x 90 8x3,5
80 x40 3x1,5 250 x 200 10x8
80 x 32 3x1,25 250 x 150 10x6 178
90 x 80 3,5x3 250 x 125 10x5
90 x 65 3,5x2,5 250 x 100 10x4
90 x 50 3,5x2 102
90 x 40 3,5x1,5
90 x 32 3,5x1,25
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Rediiktorler
I

ANSI B. 16.9’a gore konsantrik ve eksantrik rediiktorler

DN Inch Uzunluk (mm) DN Inch Uzunluk (mm)
300 x 250 12x 10 650 x 600 26x24
300 x 200 12x8 203 650 x 500 26 x 22 610
300 x 150 12x6 650 x 450 26 x 20
300 x 125 12x5 650 x 400 26 x 18
350 x 300 14x 12 700 x 650 28 x 26
350 x 250 14x 10 330 700 x 600 28 x 24 610
350 x 200 14x8 700 x 550 28 x 22
350 x 150 14x6 700 x 500 28 x 20
400 x 350 16x 14 750 x 700 30 x 28
400 x 300 16 x 12 356 750 x 650 30x 26 610
400 x 250 16 x 10 750 x 550 30x 24
400 x 200 16x 8 750 x 500 30x22
450 x 400 18 x 16 800 x 750 32x30
450 x 350 18x 14 381 800 x 700 32x28 610
450 x 300 18 x 12 800 x 650 32x 26
450 x 250 18x 10 800 x 600 32x24
500 x 450 20x 18 850 x 800 34 x 32
500 x 400 20x 16 508 850 x 750 34x30 610
500 x 350 20x 14 850 x 700 34x28
500 x 300 20x 12 850 x 650 34 x26
550 x 500 2x20 900 x 850 36 x 34
550 x 450 22x 18 508 900 x 800 36 x32
550 x 400 22x 16 900 x 750 36 x30 610
550 x 350 22x 14 900 x 700 36 x 28
600 x 550 24 x 22 900 x 650 36 x 26
600 x 500 24x 20 508
600 x 450 24 x18
600 x 400 24x 16




Tipler hakkinda bilgiler, FOAMGIAS

ebatlar ve standardizasyon Industry
Flanslar
.
Cap Class 150 Class 300
DN inch mm Cap. mm Uzunluk mm |Cap. mm Uzunluk mm
15 0,5 21,3 89 48 96 53
20 0,75 26,9 99 53 118 57
25 1 33,7 108 56 124 62
32 1,25 42,4 118 57 134 65
40 1,5 48,3 127 62 156 69
50 2 60,3 153 64 165 70
65 2,5 76,1 178 70 191 77
80 3 88,9 191 70 210 80
100 4 114,3 229 76 254 86
125 5 139,7 254 89 280 99
150 6 168,3 280 89 318 99
200 8 219,1 343 102 381 112
250 10 273,0 407 102 445 118
300 12 323,9 483 114 521 131
350 14 355,6 534 127 585 143
400 16 406,4 597 127 648 146
450 18 457,2 635 140 712 159
500 20 508,0 699 145 775 162
600 24 609,6 813 152 915 169
Cap Class 600 Class 900

DN inch mm Cap. mm Uzunluk mm |Cap. mm Uzunluk mm
15 0,5 21,3 95 59 121 67
20 0,75 26,9 118 63 130 76
25 1 33,7 124 68 149 79
40 1,5 48,3 156 76 178 89
50 2 60,3 165 79 216 108
80 3 88,9 210 89 242 108
100 4 114,3 273 108 292 121
150 6 168,3 356 124 381 146
200 8 219,1 419 140 470 168
250 10 273,0 508 159 546 190
300 12 323,9 559 162 610 206
350 14 355,6 603 171 642 219
400 16 406,4 686 184 705 222
450 18 457,2 743 190 788 235
500 20 508,0 813 197 857 254
600 24 609,6 940 209 1042 298




Tipler hakkinda bilgiler,
ebatlar ve standardizasyon

Vanalar
Cap Class 150 Class 300
DN inch mm Cap. mm Uzunluk mm| Cap. mm  [Uzunluk mm
40 1,5 48,3 127 178 156 203
50 2 60,3 153 191 165 232
65 2,5 76,1 178 203 191 257
80 3 88,9 191 216 210 298
100 4 114,3 229 241 254 321
125 5 139,7 254 267 280 397
150 6 168,3 280 279 318 419
200 8 219,1 343 305 381 435
250 10 273,0 407 343 445 473
300 12 323,9 483 368 521 518
350 14 355,6 534 394 585 778
400 16 406,4 597 419 648 854
450 18 457,2 635 445 711 930
500 20 508,0 699 470 775 1010
600 24 609,6 813 521 915 1114
Cap Class 600 Class 900

DN inch mm Cap. mm Uzunluk mm Cap. mm Uzunluk mm
40 1,5 48,3 156 240 178 303
50 2 60,3 165 295 216 371
80 3 88,9 210 359 242 384
100 4 114,3 273 435 292 460
150 6 168,3 356 562 381 613
200 8 219,1 419 663 470 740
250 10 273,0 508 790 546 841
300 12 323,9 559 841 610 968
350 14 355,6 603 892 642 1038
400 16 406,4 686 994 705 1140
450 18 457,2 743 1095 788 1232
500 20 508,0 813 1200 857

600 24 609,6 940 1406 1042
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Pittsburgh Corning Europe NV
F“ AMEIAS (Europe, Middle East and Africa Headquarters)
Albertkade, 1
Industry B-3980 Tessenderlo
Belgium
Telephone: +32-13-66-17-21

— Fax: +32-13-66-78-54

www.foamglas.com

European Industry contacts:

Country Phone Email
Belux +32 478 532 075 industry@foamglas.be
Central Europe & Africa +32 13 355 925 pce.industry@foamglas.com
Czech Republic +420 731 138 978 | industry@foamglas.cz
France +33 673 191 766 industry@foamglas.fr
Germany, Switzerland, Austria| +49 2103 24957 21
Central hotline 0800 52 02 028 industry@foamglas.de
Italy +39 345 3298 822 | industry@foamglas.it
Middle East +971 50 453 03 19 | industry@foamglas.ae
Scandinavia +47 90 863 676 industry@foamglas.no
Spain - Portugal + 351 965 80 24 31 | industry@foamglas.es
The Netherlands +31 622 540 623 industry@foamglas.nl
United Kingdom - Ireland +44 7789 507 094 | industry@foamglas.co.uk

© October 2014 Pittsburgh Corning reserves the right to modify the technical specifications at any time. The information contained here in
is accurate and reliable to the best of our knowledge. The currently valid information can be found in the product catalog on our homepage:
www.foamglas.com

FOAMGLAS® is a registrated trademark owned by Pittsburgh Corning.



